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1/4 BPN251F  0.02  PN251F  0.02 1/8-27 097 058 050 0.58
1/4 BPN252F 0.05  PN252F  0.04 1/4-18 128 089 063 0.72
1/4 BPN253F 0.08  PN253F  0.08 3/8-18 141 102 075 0.87
—[ 3/8 BPN352F 005  PN352F  0.05 1/4-18 148 088 063 0.72
- o | 3)8 BPN353F 007  PN353F  0.06 3/8-18 158 098 075 0.87
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1/4 PN251 0.02 PN251S 002  1/8-27 094 054 44 051 069 0.69
1/4 PN252 003 PN252S  0.03  1/4-18 113 074 56 067 0.84 094
1/4 PN253 0.05 PN253S 005  3/8-18 119 079 69 079 1.00 0.94
3/8 PN352 0.04 PN352S 0.04  1/4-18 134 074 56 065 1.00 1.09
3/8 PN353 006 PN353S 006  3/8-18 1.38 078 .69 079 100 1.13
3/8 PN354  0.12 NA - 1/2-14 159 099 .88 101 119 125
1/2  PN554  0.09 NA - 1/2-14 169 092 88 101 125 150
1/2 PN556 0.16 NA - 3/4-14 175 099 1.06 123 150 1.56
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1/4  BPV252*  1/4-18 121 0.82 56 0.67 0.84 0.94 0.03
3/8 BPV353* 3/8-18  1.48 0.88 69 079 1.00 1.29 0.07
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